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Leichter heizen und reinigen

Ausriistung Zwei neue Entwicklungen versprechen Erleichterung bei temperaturgefiihrten
Produkten sowie bei der Reinigung von Behdltern aus Metall.
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Web-Frontend der Smart Heat Control von Schafer

Container Systems zur Steuerung und Uberwachung
von einzelnen Heizcontainern sowie ganzen Flotten.

Der Bereich Metallverpackungen fiir Gefahrgiiter ist im
Vorfeld der Messe FachPack eher ruhig. Es sind nur wenige
Neuheiten vorhanden. So hat Schifer Container Systems
eine neue Heizungssteuerung fiir IBC entwickelt. Und Bolz
Intec stellt mit dem Optimized-Grind-Finishing-Verfahren
(OGF) eine Losung vor, die die Reinigungskosten von Me-
tallbehiltern deutlich reduzieren soll.

Beheizbare IBCs im digitalen Raum

Fiir die Herstellung und Verarbeitung von fliissigen und vis-
kosen Medien ist das dauerhafte Temperieren zu festgeleg-
ten Zeitabschnitten eine Grundvoraussetzung. Dafiirhatdas
Unternehmen Schifer Container Systems eine Heizungs-

Foto Schaefer-Werke-GmbH

steuerung inklusive Datenaufzeichnung, Netzwerk-Anbin-
dung sowie Back- und Frontend fiir Heizcontainer entwi-
ckelt. Damit sind sowohl einzelne IBCs als auch grofie
Flotten im Lager, in der Fertigung und beim Transport von
einer Leitstelle aus in Echtzeit steuer- und iberwachbar.

Die Heizungssteuerung des Neunkirchner Unterneh-
mens ist den Angaben zufolge eine Antwort auf die Not-
wendigkeit von IBC-Anwendern, den Automatisierungs-
grad zu erhéhen, um mit optimierten Produktionszeiten
sowie geringeren Produktionskosten flexibel auf Auftrags-
lagen zu reagieren und qualitativ hochwertige Produkte
herzustellen. Die digitale Einheit kann Jaut Schifer naht-
los in die Prozesse der Industrie 4.0 eingebunden werden.

Das ,Smart Heat Control“ genannte Modul vereint
Steuerung, Datenaufzeichnung, Netzwerkanbindung so-
wie Bedieneinheit mit Display in einem staubdichten und
spritzwassergeschiitzten Elektrogehduse (IP 65). Erginzt
wird das Novum durch ein Backend in der Schifer-Cloud
und ein Web-Frontend zur Bedienung und Anzeige. Die
Einbindung in Cloud-Lésungen von Drittanbietern ist
ebenso realisierbar.

Die priméire Funktion der smarten Steuerung ist das
Regeln und Uberwachen der Heizleistung von Heizcontai-
nern bei Temperaturen von bis zu 120 Grad Celsius. Durch
ein lastfreies Schalten sind die Abwarme und der Ver-
schlei gering, heifdt es in der Mitteilung des Anbieters.

Prazise Warmeregelung

Manche Produkte kénnen bei Raumtemperatur nicht ab-
gefiillt werden, weil sie erst bei hoheren Temperaturen eine
ausreichende FlieRfihigkeit aufweisen. Bei zuhohen Tem-
peraturen wiederum zersetzt sich deren Struktur. In sol-
chen Fillen muss die zugefithrte Wirmemenge tiber defi-
nierte Zeitspannen prazise geregelt und im Heizcontainer
gleichmifig verteilt werden, ohne lokale Kalt- oder Heif3-
stellen zu erzeugen.

Beheizbare IBC-Standardmodelle mit serienméfiger
Smart-Heat-Control-Ausstattung sind der kubische RCB
im Grundmaf 1.200 x 1.100 mm sowie der kubische CHB
im Grundmaf 1.240 x 835 mm. Der CHB ist auf die in der
Schweiz gebriuchliche SSP-Norm (Schweizerische Palet-
tenvereinigung) ausgelegt.
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Das OGF-Verfahren (s. Seite 8) sorgt flir éine starke
Glattung der Oberflache von Edelstahl-Behaltern,
wie die Aufnahme unter dem Mikroskop zeigt.

Eine Programmierschnittstelle (Application Pro-
gramming Interface, API) ist zur Anbindung an Waren-
wirtschaftssysteme (Enterprise Resource Planning, ERP)

I\/létallverpackungen | Neuheiten

wie etwa an SAP ERP vorhanden. Mittels der API sind Fer-
tigungsprozesse und das Auslesen von Informationen voll-
stindig automatisietbar.

Im Gegensatz zu analogen Steuerungen, welche aus-
schlieflich direkt am IBC eingestellt und abgelesen wer-
den, bieten die in ein Netzwerk eingebundenen digitalen
Steuerungen den entscheidenden Vorteil, aus der Ferne
ansprechbar zu sein — sowohl manuell itber ein Webinter-
face als auch programmatisch. Die Riickverfolgbarkeit
(Traceability) sowie das Geotracking (Standortbestim-
mung) inklusive Geofencing (geolokalisierte Begrenzung)
ermoglichen zudem das Management von Flotten in Echt-
zZeit.

Wie die Firma Schifer betont, werden etwa Produkti-
onsleiter in Grof3betrieben mit der neuen Steuerung befi-
higt, Hunderte von Heiz-IBCs an verschiedenen Stand-
orten zu betreuen, Medien zum notwendigen Zeitpunkt
automatisch zu temperieren und Prozesse effizient zu ge-
stalten. Dennoch ist ein manuelles Eingreifen méglich, sei
es von einer Leitstelle oder vor Ort direkt am IBC. Zusitz-
lich kann die smarte Steuerung, je nach Ausbau der Soft-
ware, diverse Anbauteile einbinden, beispielsweise Riihr-
werke und Fiillstandsensoren.
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Heizcontainer RCB mit digitaler Heizungssteuerung
Smart Heat Control von Schafer Container Systems.

Die Netzwerkanbindung wird drahtlos iiber ein GSM-
Mobilfunk-Modul und SIM-Karte, Bluetooth und Wi-Fi
hergestellt. Deshalb seien laut Schifer mit Smart Heat Con-
trol digitalisierte IBCs insbesondere auch fiir Mandanten-
gemeinschaften von Vorteil, man denke an Container-
Mietparks und deren Kunden.

Im Produktionsprozess erfolgt die Stromversorgung
itber ein dreipoliges Netzkabel (230 V). Ist kein Stromnetz-
anschluss vorhanden, wie etwa beim Transport, iber-
nimmt ein leistungsstarker Akku die Energieversorgung
zur Aufrechterhaltung der Datenaufzeichnungs- und Netz-
werkfunktionen sowie der aktiven Alarmierung bei Abwei-

chungen von Sollwerten.

Nachristbar und universell passend

Mit der digitalen Steuerung Smart Heat Control, so der Her-
steller, kénnen Aktuatoren an IBCs geregelt sowie Umge-
bungsparameter iiber Sensoren digital erfasst und iiber-
wacht werden. Die Erhohung des Automationsgrades

unterstiitze eine gleichbleibend hohe Produkt-
B quatitit und minimiere Ausfallzeiten. Uber
| eine drahtlose Netzwerkanbindung seien zu
jedem Zeitpunkt der Standort und die Nut-
e ’ zung bekannt - das erh6he die Sicherheit. Mit
i Anwendungenin der Cloud lassen sich die er-
| f fassten Daten analysieren und Fertigungspro-
I | zesse sowie logistische Abliufe optimieren.
l Die digitale Steuerung ist nach Firmen-
’ ,‘ angaben universell passend, wovon Kunden
j li mit IBCs anderer Hersteller profitieren.
| Ebenso seien Upgrades (Retrofits) von beste-
| henden Schifer-Heiz-IBCs méglich. Die Heiz-
container RCB und CHB sind vom Werk aus
mit der neuen smarten Steuerung ausgestat-
tet.

’ OGF-Schleiftechnik fiir weniger

Anhaftungen

Die Minimierung von Anhaftungen ist in vie-

len Branchen, in denen Gefahrgiiter verwendet

werden, ein wichtiger Faktor fiir die Effizienz
' der Prozesse und die Qualitit der Produlte.
Starke Anhaftungen in den genutzten Behil-
tern konnen zu erhéhtem Reinigungsaufwand,
Produktverlusten und Kontaminationen fithren. Eine
wesentliche Rolle, wie stark die Anhaftungen ausfallen,
spielt das verwendete Schleifverfahren, mit dem die Behil-
ter bearbeitet wurden.

Laut Forschungen des Herstellers Bolz Intec aus dem
wiirttembergischen Allgdu und der Hochschule Konstanz
fithren unterschiedliche Verfahren trotz gleicher Flichen-
texturrauheitsdaten zu unterschiedlichen Anhaftverhalten.
Zu besonders niedrigen Anhaftungen fithre den Ergebnis-
sen zufolge das patentierte Optimized-Grind-Finishing-
Verfahren (OGF), das von Bolz Intec entwickelt wurde.

OGF ist ein Prozess, der die herkdémmlichen mecha-
nischen Bearbeitungsverfahren iibertrifft, indemer laut
Entwickler eine feinere und gleichmifigere Oberfla-
chenstruktur erzeugt. Er wurde entworfen, um die phy-
sikalischen Krifte, die das Anhafteverhalten beeinflus-
sen, zu minimieren und eine nahezu partikelabweisende
Oberfliche zu schaffen. Durch den Einsatz von geome-
trisch unbestimmten Schleifkérpern und einen prizise
kontrollierten, langsamen Schleifprozess werde eine
Oberfliche erzeugt, die suflerst geringe Rauheitswerte
und eine niedrige Oberflichenenergie aufweist. Das
OGF-Verfahren erreicht den Angaben nach eine extreme
Glittung der Edelstahloberfliche. Eine glattere Oberfla-
che bietet weniger Angriffsfliche fiir Partikel, um haf-
ten zu bleiben.
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Durch die Reduktion der Oberflichenenergie wird die
Edelstahloberfliche zudem hydrophober, was die Anhaf-
tung von wassrigen Substanzen reduziert. Dies ist beson-
dersvorteilhaft in der Kosmetik-, Pharma- und Chemiein-
dustrie, wo viele Produkte auf Wasserbasis hergestellt
werden.

Die mechanische Bearbeitung von Edelstahl fiihrt ge-
nerell zur Bildung der sogenannten Beilby-Schicht, die die
Ausbildung einer optimalen chromoxidreichen Passiv-
schicht behindert. Das neue Verfahren entfernt diese
Schicht und erméglicht so die Bildung einer bestindigeren
Passivschicht, die die Korrosionsbestindigkeit verbessert.

Edelstahloberflichen, die mit dem OGF-Verfahren be-
handelt wurden, zeigen laut Mitteilung von Bolz-Intec eine
drastisch reduzierte Anhaftung von Partikeln. Dies er-
leichtert die Reinigung erheblich, da weniger Riickstinde
an den Innenwinden der Behilter verbleiben. Der Reini-
gungsprozess werde somit schneller und effizienter, was
zu einer deutlichen Reduktion der Stillstandzeiten und ei-
ner Senkung der Betriebskosten fithren soll. Gleichzeitig
senke die minimale Anhaftung an den Behilterinnenwin-
den Produktverluste und erhéhe somit den Output.

Das OGF-Verfahren, so die Mitteilung weiter, gewihr-
leistet eine gleichbleibend hohe Qualitit der Oberflichen-
beschaffenheit. Im Gegensatz zu herkémmlichen Schleif-
und Poliermethoden, bei denen variable Faktoren wie der
manuelle Anpressdruck oder die Qualitit der Schleifmittel
eine Rolle spielen, biete es eine konsistente Oberflichen-
qualitdt auch bei grofRen Stiickzahlen.
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Eine glattere Oberflache reduziert auch den Aufwand
bei der Reinigung der Behélter.
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Bolz Intec hat das OGF-Schleifverfahren fur die
Behandlung von Edelstahl-Oberflichen entwickelt.

Erhdhter Korrosionsschutz oy
Die optimierte mechanische Bearbeitung und die anschlie-
f8ende Elektropolitur erhéhen demnach nicht nur die Ober-
flachenqualitit, sie fordern auch die Bildung einer optima-
len chromoxidreichen Passivschicht. Dies verbessere den
Korrosionsschutz der Edelstahlbehilter erheblich, was ins-
besondere in der Chemie- und Pharmaindustrie von gro-
fBer Bedeutung sei. Das verbesserte Reinigungsverhalten
der behandelten Edelstahloberflichen fithre zu einer Ver-
ringerung der Restpartikelanhaftung. Dies minimiere das
Risiko von Kontaminationen zwischen verschiedenen Pro-
duktchargen, was besonders in der Pharmaindustrie kri-
tisch ist.

Die behandelten Oberflichen weisen aufierdem eine
ansprechende Optik aufund zeigen laut Untersuchung we-
niger strukturelle Fehler. Dies ist nicht nur dsthetisch vor-
teilhaft, sondern reduziert auch die Gefahr von mikrosko-
pischen Defekten, die die Anhaftung begiinstigen kénnten.

Das Unternehmen setzt nach eigenen Angaben konti-
nuierlich auf Forschung und Entwicklung, um das OGE-
Verfahren weiter zu optimieren und an die sich wandeln-
den Bediirfnisse der Industrie anzupassen. Nicht zuletzt
soll die fortlaufende Optimierung zur Nachhaltigkeit bei-
tragen, indem die Lebensdauer von Edelstahlbehiltern ver-
lingert und der Ressourcenverbrauch reduziert wird. Die
effizientere Reinigung und der geringere Bedarfan Reini-
gungsmitteln und Wasser leisten einen zusitzlichen Bei-
trag zur Schonung der Umwelt. Ralph Ammann

Fachjournalist, Schwerpunkt Verpackungstechnik



